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UNSER WASCHKONZEPT

Die Anforderungen an Sauberkeit von medizinischen und technischen Gummiwaren werden
standig erhéht. Die Kunden verlangen Sauberkeit der Teile, die schon nicht mehr von den
Grenzwerten der Trinkwasserverordnung eingehalten werden. Mit diesen Forderungen haben
wir — EEP-Maschinenbau — ein vollkommen neues Waschkonzept entwickelt:
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Vorwaschgang | Spiilgang | Trocknungs-

mit Chemi- opﬁona| mit prOZESS
Wassernebel VE-Wasser oder mit gefilterter

Hochdruckluft

Permeat-Wasser

4 in 1 Vier Stationen - EINE L6sung

Diese Waschtechnik wurde nach Anforderungen aus der Praxis entwickelt. Sie bietet absolut
saubere Waschergebnisse bei hoher Durchsatzleistung durch kurze Wasch- und Trocknungs-
zeiten - mit Ergebnissicherheitsgarantie! Je nach Wasserqualitats- bzw Sauberkeitsanfor-
derungen ist eine Bearbeitung mit VE- oder Permeatwasser optional iber ein extra Modul
moglich.

DER WASCHPROZESS

Die zu reinigenden Artikel werden in den Korb/die Trommel der Waschanlage beladen. Im ersten
Gang wird Wasser-/Chemienebel zum Befeuchten der Teile eingespriiht. Hier erfolgt die Schmutz-
partikelanlosung durch gegenseitiges Berlihren der gewalzten Teile wahrend der Splilung. Im
nachsten Gang erfolgt die Hochdruckreinigung mit 150 bar bei max 60 °C. AnschlieRend werden
die gewaschenen Artikel mit gefilterter Raumluft ohne zusatzliche Beheizung getrocknet, die Luft-
erhitzung erfolgt durch reine Friktionserwarmung. Bei Bedarf bzw Notwendigkeit bei zu geringer
Wasserqualitat kann der Waschprozess auch mit VE- oder Permeatwasser erfolgen (optionales
extra Modul, auch nachtragliche Installation maoglich).
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W40 Hochleistungs Wasch-/Trocknungsanlagen

Automatische Hochleistungswaschanlage zur effektiven Reinigung von Elastomeren im Bereich
von 3 bis 300 mm FormartikelgrofRe (je nach Korbperforation) — kein Waschnetz erforderlich

Diese Anlage bietet Ihnen die Mdglichkeit, Elastomere bei hdchster Effizienz zu reinigen.

Die W40 ist, wie alle unsere Anlagen und Maschinen, fir hocheffizienten Einsatz und Wirt-
schaftlichkeit konzipiert. Uber das komfortable Touchpanel lassen sich alle Parameter bequem
und einfach einstellen und auch Wasch-Rezepturen verwalten. Je nach Wasserqualitats- bzw
Sauberkeitsanforderungen ist eine Bearbeitung mit VE- oder Permeatwasser optional liber ein
extra Modul méglich (nachtrégliche Installation des Moduls méglich). Auf Sonderwunsch besteht
auch die Moglichkeit, Gummiartikel zu silikonisieren oder mit anderen Gleitmitteln zu versehen.

Dieser Anlagentyp ist mit einer festen Waschtrommel bestlickt (Perforierung der Trommel

von 2 bis 50 mm wahlweise).

Technische Daten

Abmessungen (T/B/H):

2000 x 1400 x 1800 mm

Gewicht: 410 kg
Trommelvolumen: 40|

Material: Edelstahl
Trommeldrehzahl: 11 U/min

Arbeitsdruck: 150 bar — 15 I/min
Anschlussleistung: 11 kW
Warmwasser-Durchlauferhitzer: 60°C 38 kW
Trommelbreite: 600 mm

Trommeltiefe: 800 mm

Formartikel:

Abmessungsbereich je nach Korbperforation 3 bis 300 mm
Steuerung: Siemens Logo mit Tochpanel
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Highlights auf einen Blick:

m schnelle Bearbeitungszeiten (10 — 35 Minuten)
bei 40 | Trommelvolumen

m keine Waschnetze erforderlich

m Waschen heild bis 60°C oder kalt - mit oder ohne Chemie -
bei 150 Bar Hochdruckreinigung

m Bildung einer Schmutzkante am Trommelausgang nicht
moglich, somit erfolgt keine erneute Wiederverschmutzung
der schon gewaschenen Artikel

m Waschen mit aufbereitetem Wasser (VE- oder Permeatwasser)
optional méglich (Modul auch nachtraglich installierbar)

m Trocknungsprozess mit gefilterter Raumluft
m Ubersichtliche und komfortable Touchpanelbedienung

m Rezepturenspeicher und einfaches Abrufen lhrer
individuellen Einstellungen

m alle Motoren und Getriebe auerhalb des NalRbereiches
m Arbeitspegel (peak) unter 80 dB(A)

m Trommelsystem
Perforation wahlweise 2 - 50 mm

m optional Silikonisierung 0.a. méglich
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Komfortable Touchpanelbedienung

Die Ubersichtliche Touchpanelbedienung erlaubt direkten Zugriff auf
alle wichtigen Parameter zur Steuerung der Maschine.

SIEMENS

Tiir nicht geschlossen oder nicht verriegelt |

Soll [s] Rest [s]

Co ]
[ 600 ]
(180 ]
Impuls [s] Pause [s]

Setup

| besta

| Zeit Vorwaschen
Zeit Relnigen 120
Zeit Trocknen 240
Impuls Chemie 5
Fause Chemie
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SIEMENS SIMATIC HMI

Im Bediener-Hauptmeni haben Sie alle
Einstellwerte auf einem Blick. Hier lassen
sich Vorwaschzeit, Hochdruckreinigungs-
zeit,Trocknungszeit und Impulszeit Chemie-
zusatz per komfortabler Touchpanelbedie-
nung einstellen. Mit F1 werden die gesetzten
Parameter-Werte iibernommen. Uber die
Taste F3 gelangen Sie in den Programm-
Modus (Rezepturenverwaltung). lhre indi-
viduellen Einstellungen lassen sich hier
direkt abspeichern und verwalten. Uber

die Taste F4 gelangen Sie in den Setup Modus.

Ihre persdnlichen Parametereinstellungen
kdnnen im Programm-Modus verwaltet
werden. Hier werden Rezepte angelegt und
beschrieben (z.B. Artikelbezeichnung) und
abgespeichert, geladen oder geldscht. Somit
sind die jeweiligen entsprechenden zugehd-
rigen Parameter-Einstellungen bei unterschied-
lichen Artikeln schnell und unkompliziert Ab-
rufbar und gewahrleisten einen reibungslosen
Bearbeitungsprozess.

Im Setup-Meni kénnen Sie die Helligkeit
des Touchpanels einstellen, Kalibrierungen
durchfihren oder das Putzbild (temporéres
deaktivieren aller Tasten fur die Reinigung
des Touchpanels) aktivieren.
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